
             Conforme a las normativas 

Utilización 
 
 Información visual en pantalla 
Modo manual 
Posibilidad de cambiar a modo manual durante un programa 
Modo automático que puede memorizar hasta 30 programas   
 Fácil programación para queda fase del ciclo 
El uso del botón “procedimiento de descarga” detiene los ventiladores antes de abrir la puerta 
para evitar que entre el aire externo y caliente el recinto interior 

 Funcionamiento automático al fin del ciclo del día 
Gestión de errores 
Antigolpes y resistente al agua 
Teclado con pantalla plana 

Opticom  
Panel de mandos electrónico 

Las ventajas 
 
 Gestión automática de los ciclos 

de fermentación en BFA-BFC y 
de la ultracongelación y 
conservación de congelados en 
BSC-BCP 

 Gestión de la temperatura 
 Modo manual y automático 
 30 ciclos pre-memorizados en 

BFA-BFC 
 Gestión automática del día del 

fin de ciclo. 
 Gestión de errores 
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Panel de mandos Opticom para BFA-BFC-BSC-BCP 

Iluminación  
 
Encendido / Apagado  
 
Modo manual 
 
Procedimiento de descarga 
 
Acceso directo al programa 
favorito “PO1”  
 
Acceso directo al programa 
favorito “PO2”  
 
« Joker »  
 
Empezar / Parar ciclo 
 
Teclas de + / - 
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Pre-refrigeración 
 
Retardado 
 
Calientamiento 
 
Día y hora  
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Iluminación  
 
Encendido / Apagado  
 
Modo manual 
 
Descarche manual 
 
« Joker » 
 
Empezar / Parar ciclo 
 
Teclas de + / - 
 
Ultracongelación : modo tem-
porizador, pantalla de tiempo 
y temperatura 
 
Parámetros de conservación 
de congelados 
 
Ultracongelación / 
Modo de sonda a clavar 
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Modo de temporización en 
ultracongelación “en proceso” 
 
1 luz : Modo refrigeración 
2 luces : Modo congelación 
 
Modo ultracongelación con 
sonda a clavar “en proceso” 
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